
Olepovačky Brandt

               

KTD 720 – Olepovačka na tvarové dílce 

Specifikace stroje - olepování hran tvarových dílců s nanášením lepidla
- tloušťka dílce  10 – 55 mm 
- olepování přímých dílců jen kusově
- podávání hrany z role + zastřižení na míru
- tloušťka hrany 0,5 – 3 mm
- vanička na granulované lepidlo s termostatem
- nanášení lepidla válečkem na pásku
- pohyb je realizován dílcem kolem olepovacího agregátu 4 – 9 m/min



KTD 820 –  Olepovačka na tvarové dílce

Specifikace stroje - olepování hran tvarových dílců 16 – 42 mm s nanášením lepidla
- olepování přímých dílců jen kusově rychlostí 0,7 – 4,2 m/min
- podávání hrany z role + zastřižení  0,4 – 3 mm
- vanička na granulované lepidlo s termostatem
- nanášení lepidla válečkem na pásku
- olepovačka umožňuje pohyb dílcem, nebo pohyb olepovacím 
agregátem



FTK 130 - Frézka hran s kapovacím agregátem

Specifikace stroje - frézování olepené hrany jak tvarových tak i rovných dílců
- tloušťka dílce 12 – 55 mm
- síla hrany 0,4 – 3 mm
- kapovací agregát pro přesné zakrácení hrany pomocí kotoučku



FTF 200 - Frézka rohů hran s kartáčovacím agregátem

Specifikace stroje - frézování olepené hrany 
- zakulacení rohů 
- kartáčovací agregát pro zaleštění zbytkového lepidla rožku



KDN 100 – Automatická olepovačka hran

Specifikace stroje - vstupní pravítko pro hranu 0,4 – 2 mm
- zobrazení tloušťky dílce horního přítlaku na digitální stupnici 10 – 50 mm
- výsuvná podpěra dílce cca. 300 mm
- centrální odsávání pro frézovací jednotku
- standardní nanášecí vanička lepidla 
- nastavení olepovací jednotky v závislosti na síle hrany 
- kontrola teploty lepidla pomocí elektronického termostatu 
- automatický zásobník hran pro hrany v roli  
- kapovací nůžky, které mohou být vypnuty při použití fixních délek
- přítlačná zóna se 3 přítlačnými válci
- kapování přesahu přední a zadní hrany 
- frézování vrchní a spodní hrany, vertikální kopírování a horizontální vedení dílce 
- automatický posuv dílce 6 m/min
- elektronický systém řízení



KDN (F)  řada 200 -  Specifikace stroje :

- automatické olepování hran přímých dílců s nanášením lepidla
- podávání hrany z role 0,4 – 3 mm  (Opce až 6 mm)
- tloušťka dílce 8 – 50 mm  (Opce až 60 mm)
- digitální termostat pro přesné hlídání teploty s automatickou funkcí poklesu teploty 
- ohřívací vanička  2 - 3 kg lepidla (doba ohřevu 10 - 15 min dle naplnění.)
- nanášení lepidla na dílec válečkem
- posuv 10 m/min
- dvoumotorové kapování naklopitelné 0 – 15 °
- patentovaný frézovací agregát ( frézování rádiusu nebo plochy masivu )
- 4 programy pro snadné spuštění
- chybové hlášení konkrétní příčiny poruchy

možno navolit -    předfrézování dílců až do 60 mm tloušťky dílce
- rožkovač do 40 mm 
- rádiusové cidliny, plošné cidliny, kartáče
- síla hrany do 6 mm
- automatické naklopení kapování, přískok odskok cidlin



KDN (F)  řada 400 - Specifikace stroje :

- automatické olepování hran přímých dílců s nanášením lepidla
- podávání hrany z role 0,4 – 8 mm
- tloušťka dílce 8 - 60 mm
- digitální termostat pro přesné hlídání teploty s automatickou funkcí poklesu teploty
- ohřívací vanička - nápň 2 - 3 kg lepidla (doba ohřevu 10 - 15 min dle naplnění.)
- nanášení lepidla na dílec válečkem
- posuvová rychlost 11 m/min  (Opce 8 – 14 m/min)
- nastavitelné vstupní pravítko  
- kapovací agregát naklopitelný 0 – 15°
- frézovací agregát 2x 0,55 kW patentovaný ( frézování rádiusu nebo plochy masivu )
- agregát tvarového frézování (rožkovač)  1x 0,35 kW 
- rádiusové cidliny s rychlovýměnnými hlavami 
- plošné cidliny patentované
- leštící agregát 2 motory

možno navolit -    předfrézování dílců až do 60 mm tloušťky dílce
- elektronické řízení Power Control PC 20+)
- pneumatické přestavení kapování, cidlin, bočních a vertikálních 

kopírovacích rolen a přestavení frézy servomotorově z PC



KDN (F)  řada 500 - Specifikace stroje :

- nastavitelné vstupní pravítko  
- předfrézování dílců až do 60 mm tloušťky dílce
- automatické olepování hran přímých dílců s nanášením lepidla
- podávání hrany z role 0,4 – 8 mm  (Opce až 12 mm)
- tloušťka dílce 8 - 60 mm
- elektronické řízení Power Control PC 20+

 - pneumatické přestavení kapování, cidlin, bočních a vertikálních kopírovacích 
rolen a přestavení frézy servomotorově  (Stroj plně ovladatelný z PC)

- ohřívací vanička - nápň 2 - 3 kg lepidla (doba ohřevu 10 - 15 min dle naplnění.)
- nanášení lepidla na dílec válečkem
- posuvová rychlost 11 m/min  (Opce 8 – 14, nebo 8 - 20 m/min) 
- kapovací agregát automaticky naklopitelný 0 – 15°
- frézovací agregát  patentovaný ( frézování rádiusu nebo plochy masivu )
- agregát tvarového frézování (rožkovač)  1x 0,35 kW  ( Opce 2x 0,35 kW až 60 mm)
- rádiusové cidliny s rychlovýměnnými hlavami 
- plošné cidliny patentované
- leštící agregát 2 motory

možno navolit -    nanášecí jednotka QUICKMELT
- automatické zatahování hran
-    drážkovací agregát 30 mm 1x 1,85 kW 200 Hz
- agregát frézování na hrubo 2x 0,55 kW 0°
- standardní rychlovýměnná nanášecí jednotka pro PU lepidla 
- rozšířený zásobník pro fixní délky



KDN (F) řada 600 - Specifikace stroje :

- nastavitelné vstupní pravítko  
- předfrézování dílců až do 60 mm tloušťky dílce
- automatické olepování hran přímých dílců s nanášením lepidla
- podávání hrany z role 0,4 – 12 mm  (Opce až 20 mm)
- tloušťka dílce 8 - 60 mm  (Opce až 80 mm)
- elektronické řízení Power Control PC 20+

 - pneumatické přestavení kapování, cidlin, bočních a vertikálních kopírovacích 
rolen a přestavení frézy servomotorově  (Stroj plně ovladatelný z PC)

- ohřívací vanička - nápň 2 - 3 kg lepidla (doba ohřevu 10 - 15 min dle naplnění.)
- nanášení lepidla na dílec válečkem
- posuvová rychlost 8 - 16 m/min  (Opce 8 – 20 m/min) 
- kapovací agregát automaticky naklopitelný 0 – 15°
- frézovací agregát  patentovaný ( frézování rádiusu nebo plochy masivu )
- agregát tvarového frézování (rožkovač)  2x 0,35 kW do 80 mm 
- rádiusové cidliny s rychlovýměnnými hlavami 
- plošné cidliny patentované
- leštící agregát 2 motory

možno navolit -    nanášecí jednotka QUICKMELT
- automatické zatahování hran
-    drážkovací agregát 30 mm 1x 1,85 kW 200 Hz
- agregát frézování na hrubo 2x 0,55 kW 0°
- standardní rychlovýměnná nanášecí jednotka pro PU lepidla 
- rozšířený zásobník pro fixní délky



Jednotlivé agregáty a ovládací panely

                                                        Ovládací panel  
                                                              EC 10 +

Mechanická zábrana na vstupu



                                                                  Halogenový
                                                               zářič pro ohřev
                                                                       dílců
                                                                    

                                                                 Ovládací panel
                                                                        PC 20 +



Předfrézovací agregát
+

Nános separačního prostředku na dílec



                                                              Přítlačné zóny

                                                               KDN (F)  600

                                                                  KDF 900



                                                                     Kapovací 
                                                                      agregát

                                                                    Frézovací
                                                                     agregáty



                                                     Drážkovací agregát
                                                       nastavitelný z PC
                                                            univerzální

                                                      Drážkovací agregát
                                                           jednoúčelový
Plošné cidliny s odsáváním



Rožkovač 1 motorový do 45 mm
+

čistící zóna - nástřik čistícího prostředku a kartáče



Rožkovač 2 motorový do 80 mm



Rožkovač 4 motorový 


